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L’incertitude de mesure élargie donnée est l’incertitude-type sur le résultat de la mesure multipliée par le facteur d’élargissement k = 2 
ce qui, pour une distribution gaussienne, correspond à un niveau de confiance d’environ 95 %. 
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Laboratoire d’étalonnages pour les longueurs 

 

Capacités d’étalonnage et de mesure (CMC) 
 

Grandeur 
de mesure / 
Objet à étalonner 

Etendue 
de mesure 

Conditions 
de mesure 

Meilleure 
incertitude 
de mesure ± 1) 

Remarques 

Cales-étalons selon 
ISO 3650 

0,5 mm ... 100 mm 
cote nominale 

Mesure différen-
tielle de la cote 
centrale 

  

En acier   0,07 µm + 0,5•10-6•L  

En carbure de 
tungstène 

  0,07 µm + 0,5•10-6•L 
 

En céramique   0,07 µm + 0,5•10-6•L  

  Mesure des écarts 
fo et fu de la cote 
centrale par me-
sure différentielle 
aux 5 points 

0,04 µm  
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Grandeur 
de mesure / 
Objet à étalonner 

Etendue 
de mesure 

Conditions 
de mesure 

Meilleure 
incertitude 
de mesure ± 1) 

Remarques 

Mesurage de jauges 
à une dimension 

   Mesurages sur ma-
chine à mesurer à 1 
coordonnée 

Cales-étalon pour 
micromètres 

0,5 … 500 mm  0,5 µm + 2•10-6•L  

Cales-étalons 125 … 500 mm  0,45 µm + 1,5•10-6•L  

Jauges tampons 0,5 … 300 mm  0,6 µm + 2•10-6•L  

Jauges bagues 2 … 205 mm  0,6 µm + 1,7•10-6•L  

Jauges fourches 2 … 205 mm  0,6 µm + 2•10-6•L  

Filets extérieurs 1 ... 300 mm 
Pas 0,15 ... 6 mm 

 2,5 µm + 2•10-6•L Diamètre sur flanc 
simple 

Filets intérieurs 3 ... 205 mm 
Pas 0,5 ... 6 mm 

 2,5 µm + 2•10-6•L Diamètre sur flanc 
simple 

Filetages extérieurs 
et intérieurs 

   Méthode 2-D Scan-
ning 

Diamètre sur flancs 3 mm ... 60 mm  3 µm für /2 > 27° 
4 µm für /2  27° 

: Angle du flanc 

Diamètre extérieur 
ou intérieur 

3 mm ... 60 mm  2 µm  

Pas  0,5 mm ... 6 mm  1 µm  

Angle du flanc   10‘/p mais au  
moins 6‘ 

p: Pas en mm 

  Division   

Micro-comparateurs 
analogiques  

0 - 3 mm 0,0005 mm 0.6 µm Mesurages sur 
banc d’étalonnage 

Micro-comparateurs 
électroniques 

0 - 3 mm 0.0005 mm 0.8 µm  

  Division   

Comparateurs 
analogiques  

0 - 100 mm 
 

0,001 mm 0,6 µm + 2•10-6•L 
 

Mesurages sur 
banc d’étalonnage 

Comparateurs élec-
troniques 

0 - 100 mm 0.001 mm 1,6 µm + 1•10-6•L  

  Division   

Mesureurs verti-
caux 

jusqu’à 1000 mm 0.0001 mm 2.4 µm + 5.2•10-6•L dans le laboratoire 
de mesure 

 jusqu’à 1000 mm 0.0001 mm 2.4 µm + 6.6•10-6•L sur site, chez le 
client  tUmax= 2°C 

* / * / * / * / * 


